Makro , Generator przekitadni zebatej”

Makro w petnej wersji umozliwia: wygenerowanie modelu 3D pojedynczego kofa zebatego
walcowego o zebach prostych lub srubowych, ztozenia sktadajgcego sie z pary két zebatych albo listwy
zebatej (zebatki) o zebach prostych lub skosnych i ztozenia sktadajgcego sie z listwy zebatej i
wspotpracujgcego z nig kota zebatego. Koto wspodtpracujgce moze mieé uzebienie zewnetrzne lub
wewnetrzne. Mozna tez wygenerowac na rysunku 2D tabliczke zawierajgcej parametry kota zebatego

Zarys wygenerowanych zebow jest splajnem, ktéry odpowiada prawdziwemu zarysowi
ewolwentowemu, dzieki czemu mozliwa jest obrdbka tych két nie tylko metodami obwiedniowymi,
ale rowniez na obrabiarkach CNC takich jak frezarki, elektrodrazarki drutowe, wycinarki laserowe i
wodne, przy zachowaniu precyzji zazebienia.

Mozliwos¢ obrébki na maszynach CNC pozwala na zastosowanie uzebienia o nietypowych
parametrach (nieznormalizowany modut lub kat przyporu). Moze to by¢ pomocne przy odtwarzaniu
kot zebatych np. do zabytkowych maszyn czy pojazdéw. Uzyskanie takich parametréow metodami
obwiedniowymi jest bardzo drogie, gdyz wymaga wykonania specjalnego narzedzia obrébkowego.

Parametry két zebatych wprowadza sie do odpowiednich pét okna programu. Dla przektadni zebatej
do makra wbudowano funkcje umozliwiajgce tatwy dobor parametrow kazdego z pary két. Funkcje te
kontrolujg prawidtowos¢ wprowadzonych danych i umozliwiajg wyliczenie brakujgcych parametrow
na podstawie juz wprowadzonych.

Mozna np. zatozy¢ sobie odlegtos¢ osi i przetozenie, a ilosci zebédw, modut i ewentualne korekcje beda
wyliczone. Mozna potem recznie zmieniac te parametry dla zoptymalizowania wymiaréw kot. Funkcje
te pozwalajg réwniez na odtworzenie parametrow ze zuzytego lub uszkodzonego kota zebatego, przez
zmierzenie i wpisanie odpowiednich wymiardw.

Makro generuje tylko model wienca kota zebatego, ktéry pozniej podlega dalszej obrébce w edytorze
SolidWorks dla zbudowania petnego modelu kota czy zebatki.

Ze wzgledu na to, ze operacje tworzenia uzebienia sg na poczatku drzewka operacji, pdzniejsze
operacje nie majg na nie wptywu. Mozna zatem w kazdej chwili zmienié¢ parametry uzebienia w oknie
makra i model zostanie przebudowany razem z pdzniejszymi operacjami. Tutaj praca makra sie nie
konczy.

Z wykonanego modelu normalnie generujemy rysunek w SolidWorks. Na rysunku kofa zebatego
powinna sie znalez¢ specjalna tabliczka zawierajgca parametry tego kota. Makro generuje na rysunku
taka tabliczke z parametrami zapisanymi w modelu kofta.

Dla uzytkownikéw, ktorzy nie przewidujg wykonywania két metodami CNC i nie potrzebujg
wykonywania doktadnego modelu 3D kota lub korzystajg z kot generowanych np. przez Toolbox tylko
dla wizualizacji przygotowano uproszczong wersje programu nazwang ,Kalkulator két zebatych”. Ta
wersja pozwala na wykonanie obliczen pojedynczego kota lub pary kot tak samo jak w petnej wersji,
ale nie posiada ona funkcji generowania modelu 3D i nie s3 w modelu zapisywane parametry kota.
Jesli makro zostanie uruchomione w dokumencie rysunku SolidWorks to mozna wygenerowac
tabliczke rysunkowg z danymi kota. Tabliczka jest w tej wersji programu jedynym miejscem
przechowywania parametréw kota. Dane z tabliczki mogg by¢ odczytane przez makro i mozna je dalej
edytowad, a nastepnie wygenerowac nowg tabliczke.

Istnieje tez mozliwos¢ wczytania przez petng wersje programu danych z tabliczki rysunkowej do
modelu i nastepnie wygenerowanie modelu 3D wienca zebatego.



Dla przetestowania dziatania makra przygotowano czasowg wersje DEMO.

Ta wersja posiada funkcjonalno$¢ podobng do wersji petnej programu. Réznica polega na tym, ze nie
sg zapisywane w dokumencie czesci parametry kota zebatego. Parametry te sg zachowane w pamieci
jedynie w danej sesji SolidWorksa co pozwala na edycje kota. Pdzniejsza edycja tez jest mozliwa, ale

trzeba od nowa wpisac parametry do okna programu.



Instrukcja obstugi
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Opis programu ograniczymy do wersji petnej, gdyz wersja uproszczona nie posiada Zzadnych

dodatkowych funkgiji.

Okno makra zostato podzielone na 4 sektory.
I.  Sektor wprowadzania parametrow pierwszego (bazowego) kota
II.  Sektor wynikéw obliczen dla pierwszego kota
lll. Sektor wprowadzania danych kota wspotpracujgcego i przektadni lub zamiennie parametrow
listwy zebatej
IV. Sektor przyciskéw sterujgcych i pomocniczych
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Dane do p Aputera lub z pomocniczego panelu w
sektorze IV.
Funkcje przyciskéw w panelu pomocniczym:

e 0...9-cyfry danych,

e 20°,15° 14.5° — typowe wartosci kata przyporu,

e +/- - zmiana znaku danej,

e C-kasowanie zawartosci pola,

¢ <--—kasowanie znaku przed kursorem(Backspace),

o



e Przekreslone C — przywracanie skasowanej zawartosci
pola (po wecisnieciu C lub dwukrotnym kliknieciu na
pole lub zmianie zawartosci),

e = -przeliczanie parametrow kota,

W rdznych sytuacjach tta pél danych zmieniajg kolor:
* Jasne tto — mozna wprowadzié/zmieni¢ wartos¢
e Czerwone tto—wartos¢ musi by¢ wprowadzona

e Szare tto — warto$¢ wynikowa, nie moze by¢ zmieniona (wyjatek patrz dalej

‘Wprowadzanie danych przektadni’)
« 7btte tto — wartoéc jest nieprawidtowa
(wykracza poza dopuszczalng granice).
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Uwagi odnos$nie dzialania makra.

10.
11.

12.

13.

Kolejnos¢ wprowadzania danych jest dowolna, aczkolwiek program kontroluje prawidtowosc
wprowadzonych wartosci i konfrontuje je z innymi zaleznymi parametrami zaznaczajac
ewentualnie z6ttym kolorem tta wartosci graniczne.

Kazdg wartos¢ mozna w dowolnym momencie zmienic.

Dwukrotne klikniecie w polu tekstowym zeruje warto$¢ tej danej. Odtworzenie poprzedniej
wartosci umozliwia przycisk ‘Przekreslone C' na panelu pomocniczym, ale tylko do momentu
wyijscia z tego pola.

Po uruchomieniu programu w nowym dokumencie niektdre parametry przyjmujg wartosci
domyslne.

Po wprowadzeniu danych do odpowiednich pdl nalezy klikngé¢ przycisk ‘=’, po czym nastgpi
przeliczenie danych i wypetnienie pdl z wynikami. Na ramce okna pojawi sie informacja o
kompletnosci danych. Jesli dane nie s3 kompletne to generowanie modelu jest niemozliwe.
Jesli wprowadzone dane kota spowodujg konieczno$¢ wprowadzenia korekcji uzebienia to
wyskakuje pomocnicze okienko z wymaganym minimalnym wspdtczynnikiem korekcji i
ewentualnie minimalny wspoétczynnik skrocenia (dla unikniecia ostrych wierzchotkdw zebdw
przy duzej korekcji)
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Okienko to pojawia sie zawsze po wcisnieciu ‘=" gdy wymagane wspdtczynniki sg wieksze niz
wprowadzone, lub gdy sg wprowadzone a nie jest wymagana korekcja.

Parametry mozna edytowa¢ w tym pomocniczym okienku lub pdiniej w gtdwnym oknie.
Klikniecie na ‘Odrzu¢’ zamyka pomocnicze okienko i nie zmienia parametrow, natomiast
‘Zastosuj’ zamyka okienko i zmienia ten parametr/y, ktéry jest zaznaczony w okienku.

Jesli jest aktywny pomocniczy panel to oznacza, ze jakas wartosé jest w trakcie edycji i moze
by¢ konieczne przeliczenie danych. Po przeliczeniu danych panel pomocniczy staje sie
nieaktywny.

Jesli dane sg kompletne to mozna wygenerowaé model kota bazowego poprzez dwukrotne
klikniecie na ikonke z kotem zebatym 1, model kota wspodtpracujgcego poprzez dwukrotne
klikniecie na ikonke z kotem 2 lub model zebatki poprzez dwukrotne klikniecie na ikonke z
listwg zebata.

Model kota lub zebatki moze by¢ utworzony tylko w pustym dokumencie czesci, bez zadnych
operacji modelowania, gdyz operacje tworzenia wienca zebatego muszg by¢ pierwsze.

Jesli w czesci sg juz jakies operacje to wymuszane jest tworzenie nowego dokumentu.

Gdy chcemy wymusi¢ tworzenie nowego dokumentu to nalezy zaznaczy¢ opcje 'Nowa czesc
kota’.

Mozne tez tylko zapisa¢ dane kota, bez tworzenia modelu, ale wtedy musi by¢ otwarty
dokument czesci.

Nowy dokument czesci mozna utworzy¢ bez wychodzenia z makra wciskajgc przycisk 'Tworz
dokument’.

Uwaga.



Zapis parametrow jest mozliwy tylko w dokumencie czesci. Nie musi to by¢ pusty dokument (bez
zadnych operacji).

Nie mozna zapisac¢ parametrow do dokumentu ztozenia i rysunku.

Zapisane parametry mogq byc¢ pdzniej uzyte do tworzenia tabliczki kota zebatego na rysunku
czesci. Jest to przydatne wtedy, gdy tworzymy rysunek uproszczony lub importujemy gotowy
model kota zebatego.

14. Makro umozliwia tez przyblizong identyfikacje kota zebatego.
W tym celu wpisujemy ilos¢ zebdw (dla kota bazowego), srednice zewnetrzng i Srednice stop.
Po kliknieciu ‘=’ program wyliczy wartos¢ modutu normalnego i wspétczynnik wysokosci.
Jesli chcemy wyznaczy¢ kat przyporu alfa to nalezy wpisa¢ do pola ‘Pomiar przez n zebow’
wartos¢ roznicy pomiaru przez n i (n-1) zebdéw. llos¢ zebéw do pomiaru program podaje po
pierwszym wecisnieciu przycisku ‘=". W trakcie wykonywania procedury doboru parametrow w
okienku informacyjnym jest komunikat o wigczeniu tego trybu. Po zakoriczeniu doboru nalezy
klikng¢ okienko informacyjne dla wyjscia z procedury. Wyliczone parametry nalezy zaokragli¢
do najblizszych normalnych wartosci i przeliczy¢ dane wciskajgc ‘=".
Uwaga.
Po wyliczeniu wartosci, pola srednicy zewnetrznej i Srednicy stép sq zablokowane. Dla
ponownego odblokowania nalezy wyzerowac wartos¢ modutu normalnego.
Program nie wylicza kqgta pochylenia zebow.

15. Przy wykonywaniu modelu kota nalezy zdecydowac czy koto ma mieé zeby proste czy skosne,
gdyz pdzniej nie mozna tego zmieni¢ w danej czesci. Wynika to z zastosowania innej operacji
tworzenia wrebu. Dla zebdw prostych jest to zwykte wyciecie, ktére wykonuje sie szybciej, a dla
zebow skosnych (Srubowych) jest to wyciecie po krzywej (helisie).

16. Jesli tworzymy model tylko jednego kota to dokument zapisuje sie normalnym poleceniem
SolidWorks ‘Zapisz’ lub ‘Zapisz jako’, natomiast przy tworzeniu ztozenia pary két nazwy
dokumentow i folder zapisu jest ustalany przez makro.

Wprowadzanie parametrow dla przekladni.
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1. Dla zdefiniowania przektadni muszg by¢ wprowadzone wartosci dla kota bazowego (sektor I) i
dla kota wspoétpracujgcego (sektor Il1).
2. Nie wszystkie dane muszg by¢ wprowadzane recznie.

a. Po wprowadzeniu ilosci zebdéw dla obu két przetozenie bedzie wyliczone automatycznie.

b. Podobnie jesli podamy ilos¢ zebdw jednego z két i przetozenie to ilo$¢ zebow drugiego kota
jest wyliczona automatyczne.

c. Mozina tez podac tylko przetozenie i wtedy program pokaze liste par, ktore spetniajg to
przetozenie i odchytke rzeczywistego przetozenia od wymaganego. Wykaz par jest
ograniczony do ilo$¢ zebéw zdefiniowanych w polu ‘Max. ilos¢ zebdéw kota bazowego’. Tg
wartos¢ mozna zmieni¢. Domyslnie jest 100.



Dla wykonania tej operacji nalezy wyzerowac ilosci zebow obu két i po wprowadzeniu
przetozenia klikngé przycisk ‘=" , a nastepnie klikngé na wiersz w liscie par, ktdry chcemy
wybrac.
Zmiana przetozenia po wprowadzeniu ilosci zebow obu kot wptywa tylko na wartosé ilosci
zebow kotfa wspotpracujgcego. llos¢ zebdw jest zaokraglana do liczby catkowitej a wartos¢
przetozenia jest przeliczana do rzeczywistej wartosci.
Gdy przektadnia musi mie¢ okreslong odlegtos¢ osi to nalezy zaznaczy¢ opcje ‘Odlegtosé osi'.
Mozna wtedy wpisa¢ wartos¢ do pola. Po wcisnieciu przycisku ‘=" nastgpi wyliczenie
wymaganego modutu normalnego, a jesli juz wpisano jaka$ wartos¢ modutu to program
wyliczy wymagany wspdtczynnik korekcji jednego z kot przektadni.
Zaznaczenie opcji ‘Korekcja PO’ powoduje zablokowanie wpisywania wspoétczynnika korekcji dla
kota wspodtpracujacego gdyz ta warto$¢ jest zawsze réwna wspotczynnikowi korekcji kota
bazowego ze znakiem przeciwnym. Ta opcja jest mozliwa tylko przy wytgczonej opcji ‘Odlegtosé
osi’ i przy niezerowej wartosci wspotczynnika dla kota bazowego.
W kazdej chwili mozna zamienié miejscami koto bazowe z kotem wspdtpracujgcym. W tym celu
nalezy klikna¢ przycisk ‘€ Zamien kota 2’. Odpowiednie parametry beda przeliczone.
Po wprowadzeniu wszystkich wymaganych parametréw przektadni nalezy dwukrotnie klikngé
na ikonke z parg két zebatych. Pojawi sie wtedy pole do wprowadzenia $ciezki do folderu dla
zapisu przektadni. Mozna tez wybraé folder eksploratorem po wcisnieciu przycisku “...".
Po wybraniu folderu nalezy dwukrotnie klikngé na przycisk potwierdzenia (zielona fajka) i
nastgpi utworzenie obu két przektadni i ztozenia z odpowiednio ustawionymi wigzaniami.
Pliki czesci i plik ztozenia sg zapisane w wybranym folderze.

Uwaga

1. Przy wprowadzaniu danych ilosci zebow kota wspdtpracujgcego i przetozenia, tta tych pol
stajq sie naprzemiennie szare, ale tutaj ten kolor tta nie blokuje mozliwosci wprowadzania
danych. Kolor tta w tym wypadku informuje jedynie ktéra wielkos¢ bedzie wyliczana.

Wartos¢ ilosci zebow jest zawsze zaokrgglana do liczby catkowitej a przetozenie przeliczane
ponownie.

2. Jesli w trakcie tych operacji jakies pole bedzie miato zdfte tto, to wynik nie jest jeszcze
prawidtowy i nalezy odpowiednio skorygowac parametry.



Wprowadzanie parametrow dla uzebienia wewnetrznego.
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Wezytaj z Zapis Cancel
modelu parametrow

10.

11.

12.

Do wygenerowania modelu kota o uzebieniu wewnetrznym wymagane jest wprowadzenie
wartosci modutu normalnego kota bazowego i ewentualnie kata pochylenia zebdw.
Wspodtczynnik wysokosci zebéw kota bazowego ma wptyw na wysokosé zebéw kota
wspotpracujacego

Po zaznaczeniu opcji "Uzebienie wewnetrzne’ nastepuje zmiana dziatania kontrolek w panelu
kota wspadtpracujgcego (sekcja lll)

W panelu mozna wprowadzi¢ parametry tak jak dla kota o uzebieniu zewnetrznym. Nalezy
pamietac o tym, ze odlegtos¢ osi jest rdznicg Srednic kot, a wspdtczynnik korekcji ma przeciwny
znak. Srednica otworu zmienia sie na érednice zewnetrzng pierécienia i nie dziata przycisk
‘€ Zamien kota >".

Kofa i przektadnie o uzebieniu wewnetrznym majg pewne ograniczenia i program pozwala na
ich uwzglednienie. Koto z zebami wewnetrznymi ma ograniczong minimalng ilo$¢ zebdw i jesli
wprowadzono mniejszg to kolor tta pola ‘llo$¢ zebow 22’ zmienia sie na czerwone.

Dwukrotne klikniecie pola ‘Wsp. Korekcji x2’ wylicza minimalny wspétczynnik korekcji dla
wprowadzonej ilosci zebdw.

Jesli réznica ilosci zebdw kota 2 i kota 1 jest mniejsza niz 9 to réwniez tto pola ilosci zebdw staje
sie czerwone. Ma to na celu zabezpieczenie przektadni o uzebieniu wewnetrznym przed tzw.
Interferencjg zebow.

Inaczej niz przy przektadni z uzebieniem zewnetrznym minimalny wspdtczynnik korekcji kota
bazowego wynikajacy z granicznej ilosci zebow uwzglednia ilos¢ zebdw kota wspdtpracujgcego.
Graniczna ilo$¢ zebdéw kota bazowego jest wyliczana po dwukrotnym kliknieciu pola
‘llo$¢ zebbéw 2’ .Nalezy powtarza¢ dwukrotne klikniecia pola az jego tto stanie sie z6tte.

Jesli wprowadzimy ilos¢ zebéw kota bazowego mniejszg od granicznej to pojawi sie pomocniczy
panel z wymaganymi parametrami korekcji

Po wprowadzeniu niezbednych parametréw mozna wygenerowaé model kota o uzebieniu
wewnetrznym przez dwukrotne klikniecie ikonki z pierscieniem zebatym.

Jesli wprowadzono tez parametry kota bazowego to mozna wygenerowac jego model przez
dwukrotne klikniecie ikonki z kotem zebatym Iub model przektadni dwukrotnie klikajgc ikonke
przektadni podobnie jak przy przektadni o uzebieniu zewnetrznym.

Odznaczeniu opcji ’Uzebienie wewnetrzne’ przetgcza panel sekgji Il na koto wspodtpracujace o
uzebieniu zewnetrznym. Zmieniajg sie réwniez ikonki opcji generowania modeli.

Uwaga!

Z powodu jakiegos ograniczenia w funkcjach APl makro nie odwraca wiqgzania kot zebatych dla
przektadni z uzebieniem wewnetrznym jesli ilos¢ zebow kota bazowego jest mniejsza od 23. Po
wygenerowaniu takiej przektadni nalezy recznie odwrdci¢ wigzanie két zebatych.



Wprowadzanie parametrow dla zebatki i przekladni zebatkowej.
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Do wygenerowania modelu zebatki wymagane jest wprowadzenie wartosci modutu
normalnego kota bazowego i ewentualnie kata pochylenia zebow.

Zebatka nie podlega korekcji, wiec wspodtczynnik korekcji kota bazowego nie ma wptywu na
ksztatt zebow zebatki, a jedynie na odlegtos¢ osi w przektadni. Natomiast wspodtczynnik
wysokosci zebéw kota bazowego ma wptyw na wysokos$é zebéw zebatki.

Po wcisnieciu przycisku ‘Listwa zebata >>>>>’ sekcja Ill okna makra zmienia sie na panel danych
zebatki.

W panelu danych zebatki mozna wprowadzi¢ liczbe zebdw i zamiennie dtugosc listwy.

Po wprowadzeniu liczby zebdéw i wcisnieciu przycisku ‘=" nastepuje obliczenie dtugosci listwy
sprowadzone]j do dtugosci odpowiadajacej catkowitej liczbe zebdw.

Po wprowadzeniu dtugosci listwy i wcisnieciu przycisku ‘=" nastepuje obliczenie liczbe zebow a
nastepnie skorygowanie dtugosci listwy tak, aby odpowiadata wyliczonej catkowitej liczbie
zebow.

Dla zebatki mozna réwniez wprowadzi¢ jej szerokosc.

Po wprowadzeniu niezbednych parametréw zebatki mozna wygenerowac jej model przez
dwukrotne klikniecie ikonki z listwg zebata.

Odlegtos¢ osi i przetozenie sy wartosciami tylko do odczytu i sg wyliczane wtedy, po
wprowadzeniu niezbednych parametréow kota bazowego (modut i liczba zebdw).

Po wprowadzeniu niezbednych parametréw kota bazowego i listwy zebatej mozina
wygenerowac przektadnie zebatkowg przez dwukrotne klikniecie ikonki z przektadnig
zebatkowgq. Pojawi sie wowczas pole do wprowadzenia Sciezki do folderu zapisu komponentdéw.
Mozna réwniez wybrac folder eksploratorem po wcisnieciu przycisku “...". Po wybraniu folderu
nalezy dwukrotnie klikng¢ na przycisk potwierdzenia i nastgpi utworzenie kota zebatego,
zebatki oraz ztozenia z odpowiednio ustawionymi wigzaniami.

Pliki czesci i ztozenia zapisywane sg w wybranym folderze.

Wocisniecie przycisku ‘Koto zebate >>>>>' spowoduje zamiane parametrow zebatki na
parametry kota zebatego. Liczba zebdéw zebatki zostanie przeniesiona do parametréw kota
wspotpracujacego.



Funkcje makra w rysunku

Jesli dokument rysunku zawiera widok modelu kotfa zebatego wygenerowanego makrem w
dokumencie czesci, lub zapisano parametry w czesci, ktdorej widok jest gtéwnym widokiem w
rysunku to po uruchomieniu makra odpowiednie pola danych zostang wypetnione.

Mozna tez tutaj zmieni¢ wartosci i zapisa¢ je do modelu, ale model kota nie zostanie
automatycznie przebudowany. Nalezy wtedy ponownie otworzy¢é dokument czesci i
przebudowacd wieniec zebaty uruchamiajgc makro.

Gdy wszystkie wymagane parametry s wprowadzone to mozna wygenerowac tabliczke kota
zebatego. W tym celu nalezy dwukrotnie klikngé na ikonke z tabliczka.

Uwaga

Uruchomienie tworzenia modelu kota lub ztozenia przektadni przy aktywnym dokumencie
rysunkowym zawsze powoduje utworzenie nowych dokumentow czesci i ztozenia z parametrami
wpisanymi do okna programu.

Jesli uruchomimy makro w rysunku, ktéry juz zawiera tabliczke i dane w tabliczce réznig sie od
tych w modelu to pojawi sie okienko z wykazem rdznic i wigczone zostang funkcje wyboru
parametrow z tabliczki lub z modelu.

.

.
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Dane w tabliczce roznia sie od parametrow
kota zapisanych w modelu . Zdecydu) ktdre
dane beds przeniesione do programu .
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Ustawienia programu.
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1.

Klikajgc na ikonke z kluczem otwiera sie okienko narzedzi.

Funkcje przyciskow okna narzedzi:

Noukwn

Przetaczanie wersji jezykowej dziata tylko w danym wywotaniu makra. Jesli chcemy na state przetgczyc
na dany jezyk to nalezy umiesci¢ odpowiedni plik ( *.LNX) w folderze roboczym makra. W danym
momencie moze znajdowac sie tylko jeden plik jezykowy, inaczej wybor jezyka moze by¢ niezgodny z

[ Kolo zebate === ]

Zebatka
llo$¢ zebw

2[5
 [Fe7ce

b2

[0
mm/obr DI

Dlugosé

Szerokost wierfica

Odleglogc osi
Przelozenie

Cancel

NUL - kasuje zawartos¢ wszystkich pét danych i ustawia wartosci domysine
CL — kasuje wartosci tak jak NUL i dodatkowo usuwa parametry zapisane w dokumencie czesci
Przycisk z nazwa jezyka lub przycisk z flagg przetaczajg wersje jezykowg makra.

‘Podpowiedzi’ — opcja wtgczania podpowiedzi dla przyciskow (tips)

‘Fazowanie’ — opcja wiaczania fazowania bokéw zebdw.
‘' - wyswietla informacje o wersji programu i licencji.

oczekiwaniem.
Opcja ‘Podpowiedzi’ tez dziata tylko w danym wywotaniu makra. Domyslnie jest ona witgczona.
Opcja ‘Fazowanie’ jest zapisywana razem z parametrami kofa.




Nowe funkcje makra w wersji V4.0
W tej wersji utatwiono wprowadzanie wartosci modutu. Umieszczono tablice znormalizowanych
modutow metrycznych i calowych — Diamaetrial Pitch i Circular Pitch.

Wybor znormalizowanych modutow lﬁ]
Metryczne Calowe
Zalecane Niezalecane Diametral Fitch  Circular Fitch
0.05 » | |0.055 - 200 - [ (116 -
0.06 0.07 120 1/8
0.08 0.09 96 316
01 011 80 =\ |15
012 014 72 2/9 E
0.15 =| |0.18 E 64 14
02 022 48 2{7 f
025 028 44 516
03 0.35 40
04 045 36 3/8
05 0.55 32 2/5
06 0.7 28 716
08 09 24 12
1 1125 20 9/16
125 1375 18 5/8
15 175 17 2/3
2 225 16 11116
25 Y| |275 v 15 |34 N
[ 1] B |
o
—

Tablice otwiera sie wciskajgc opis pola modutu ‘Modut normalny’. Po kliknieciu na wybrang wartos¢
modutu w tablicy nalezy zatwierdzi¢ jg wciskajgc przycisk ‘OK’. Mozna réwniez wpisa¢ dowolng
wartos¢ modutu metrycznego lub calowego w polach pod odpowiednig kolumng tabeli

modutéw znormalizowanych.

Wartos$¢ modutu metrycznego jest przepisana do pola wartosci modutu normalnego, natomiast
modut calowy jest przeliczany na mm a wyliczona wartos¢ jest wprowadzana do pola modutu
normalnego oraz pojawia sie pole z wybrang warto$cig modutu calowego:

DP = x x/x \” dla Diametral Pitch lub CP = x x/x ” dla Circular Pitch. x x/x to warto$¢ utamkowa w
calach. Pole to pojawia sie ponizej opisu ‘Modut normalny’ tylko wtedy gdy wartos¢ modutu
normalnego ma odpowiednik w tablicy znormalizowanych modutéw calowych, lub wpisanej recznie
pod odpowiednig kolumng tablicy. Pole to pojawi sie réwniez wtedy gdy warto$s¢ modutu
wpisujemy do pola modutu w oknie gtéwnym i ma odpowiednik w tablicy modutéw calowych.

Uwaga !

1. Przy wprowadzaniu w tablicy dowolnej wartosci modutu calowego w formie utamkowej, nalezy
wpisac spacje miedzy czesciq catkowitq i utamkiem.

2. W polu modutu w oknie gtdwnym nie mozna wpisywac wartosci w formie utamkowej. Jesli zajdzie
potrzeba wpisania nietypowego modutu calowego w formie utamkowej to nalezy wartos¢
wprowadzi¢ w oknie tablicy modufow.

Okienko pod polem ‘Modut normalny’ informuje nas o tym czy modut jest calowy czy metryczny,
podaje wartos¢ modutu calowego oraz kolorem tta informuje jaki jest status wprowadzonego modutu:

Zielone - modut jest jednym z zalecanych (wystepuje w tablicy modutéw zalecanych
metrycznych lub calowych)

Zotte - modut metryczny jest niezalecany ale wystepuje w tablicy modutéw

Szare - modut (calowy lub metryczny) nie wystepuje w tablicy modutéw.
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Informacja o wprowadzonym module calowym pojawia sie rowniez w tabliczce na rysunku.
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